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PROPOSTA PROGETTUALE 

 
Il progetto dell’impianto di selezione è stato redatto adottando le migliori tecnologie 

attualmente reperibili sul mercato. Si potranno sicuramente realizzare anche delle soluzioni 

impiantistiche alternative a quelle proposte, sia in termini di layout sia in termini di macchine 

specialistiche. Dimensioni e tipologie proposte tuttavia garantiscono le performance richieste e 

qualsiasi altra soluzione adottata dovrà dimostrare di essere in grado quantomeno di 

raggiungerle ma anche di dare ampie garanzie di continuità e durabilità nel tempo. 

La descrizione dell’impianto di selezione per il trattamento delle due tipologie principali di rifiuti 

(multimateriale leggero e carta cartone) conferite su una stessa area produttiva e all’interno di 

uno stesso capannone, è stata suddivisa in due step in modo da analizzare in maniera distinta i 

due processi cui vengono sottoposti i diversi materiali. Per ogni tipologia di rifiuto da trattare si 

fa riferimento ai successivi schemi di flusso descritti nel dettaglio. Il progetto si articola quindi 

come segue: 

 

1. Linea di selezione automatica delle frazioni multimateriale/monomateriale per la 

selezione dei seguenti prodotti: 

a. Plastiche (CIT FLUSSO A/B/C) da destinare al Consorzio Nazionale CO.RE.PLA. 

b. Plastiche (cassette CONIP, taniche, fusti, film, manufatti, ecc.) da destinare al 

mercato libero. 

c. Materiali metallici ferrosi. 

d. Materiali metallici non ferrosi. 

e. Altre frazioni non conformi per le specifiche del consorzio CO.RE.PLA. o per altre 

destinazioni. 

 

2. Linea di selezione automatica delle frazioni carta/cartone per la selezione dei seguenti 

prodotti: 

a. Cartone per il Consorzio Nazionale COMIECO 

b. Cartone per il libero mercato 

c. Carta 

d. Tetrapak  

e. Materiali metallici ferrosi  

f. Materiali metallici non ferrosi 

g. Shoppers e altre plastiche da rilavorare 

http://www.vartema.it/


RG1700001.001 Rev.00  

Data: 29/07/2017 

 
 

Vartema Srl Via Roma, 12 - 33044 Manzano (UD) Cap. Soc. Eur. 10.000 i.v. C.F. e P.I. 02716720301 REA UD-02716720301 Tel. 

0432 16 36 612 info@vartema  it  www.vartema.it  
4 

 

 

h. Altre frazioni non conformi per le specifiche del consorzio COMIECO o per altre 

destinazioni 

 

La linea di selezione, che lavorerà dunque su lotti diversi a seconda del materiale da trattare, è 

stata dimensionata per delle potenzialità orarie differenti a seconda delle due tipologie di 

materiali trattati e pari rispettivamente a: 

 

1. C.a. 7,0 ton/ora per materiale plastico/multileggero 

2. C.a. 8,0 ton/ora per materiale cartaceo 

 

L’impianto opererà su due turni giornalieri di 8 ore cadauno, per una potenzialità complessiva 

annuale suddivisa come segue: 

 Plastica multi 12.000 – 13.000 ton/anno 

 carta/cartone 15.000 – 17.000 ton/anno  

L’impianto oggetto del presente appalto dovrà pertanto lavorare indicativamente dalle 27.000 

alle 30.000 ton/anno, con i materiali sopra indicati. 

 

Gli schemi di lavorazione delle due principali tipologie di materiali sono descritti nel dettaglio 

come segue. 

 

 

FLUSSO DELLA LAVORAZIONE MULTIMATERIALE PL 

 

 

 

 
  

http://www.vartema.it/


RG1700001.001 Rev.00  

Data: 29/07/2017 

 
 

Vartema Srl Via Roma, 12 - 33044 Manzano (UD) Cap. Soc. Eur. 10.000 i.v. C.F. e P.I. 02716720301 REA UD-02716720301 Tel. 

0432 16 36 612 info@vartema  it  www.vartema.it  
5 

 

 

 

SCHEMA DI LAVORAZIONE MULTIMATERIALE PL 

1. Preselezione a Terra frazioni ingombranti e alimentazione impianto con Gru semovente o 

Polipo Semiautomatico su Carroponte  

2. Lacera Sacchi Dosatore 

3. Vaglio Rotante Grande (VR01 Primario) 

4. Lavorazione Frazione Piccola <100mm 

4.1. Magnete 

4.2. Linea di aspirazione corpi leggeri 

4.2.1. Lavorazione Aspirato: Decantatore 

4.2.2. Controllo qualità:  Plastiche 

4.3. Vaglio Rotante Piccolo (VRO2 secondario) 

4.3.1. Materiale Fine <25 mm:  Scarto 

4.3.2. ECS 01:  materiale Non Ferroso 

4.3.3. Trattamento Frazione Piccola 25mm<<100mm 

4.3.3.1. Lettore Ottico LO1 da 2.000 

4.3.3.2. Controllo qualità Positivo LO1:  Plastiche 

4.3.3.3. Controllo qualità Negativo:  Scarto 

5. Lavorazione della Frazione Media (passante ai fori 100 mm<<300 mm) 

5.1. Linea di aspirazione corpi leggeri 

5.1.1. Lavorazione Aspirato: Decantatore 

5.1.2. Controllo qualità:  Plastiche 

5.2. Lavorazione del materiale pesante non aspirato: 

5.3. Vaglio balistico doppio stadio: 

5.3.1. Lavorazione corpi Rotolanti balistico 

5.3.2. ECS 02:  materiale Non Ferroso 

5.3.3. Lettore ottico LO2 su corpi rotolanti: 

5.3.3.1. Controllo qualità Negativo LO2:  Plastiche 

5.3.3.2. Positivo Lettore Ottico LO2:  Lettore Ottico LO3: 

5.3.3.2.1. Controllo qualità Positivo LO3:  Plastiche PET/PE 

5.3.3.2.2. Controllo qualità negativo Lettore Ottico LO3: Plastiche 

5.3.4. Lavorazione del sopravaglio corpi Piatti 

5.3.4.1. Controllo qualità:  Plastiche 
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6. Lavorazione Frazione Ingombrante >300 mm 

5.1. Selezione Manuale di FILM, Ferro, RSU, CARTA/CARTONE, ecc. 

5.2. Controllo Qualità: Termine Linea: Plastiche 

 

 

 

FLUSSO DELLA LAVORAZIONE CARTA CARTONE 
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SCHEMA DI LAVORAZIONE CARTA CARTONE 

 

1. Preselezione a Terra frazioni ingombranti e alimentazione impianto con Gru semovente o 

Polipo Semiautomatico su Carroponte  

2. Lacera Sacchi Dosatore 

3. Vaglio Rotante Grande (VR01 Primario) 

4. Lavorazione Frazione Piccola <100mm 

4.4. Magnete 

4.5. Linea di aspirazione corpi leggeri 

4.2.3. Lavorazione Aspirato: Decantatore 

4.2.4. Controllo qualità:  Carta 

4.6. Vaglio Rotante Piccolo (VRO2 secondario) 

4.3.4. Materiale Fine <25 mm:  Scarto 

4.3.5. (ECS 01:  materiale Non Ferroso) 

4.3.6. Trattamento Frazione Piccola 25mm<<100mm 

4.3.3.4. Lettore Ottico LO1 da 2.000 

4.3.3.5. Controllo qualità Positivo LO1:  Tetrapak 

4.3.3.6. Controllo qualità Negativo:  Scarto 

5. Lavorazione della Frazione Media (passante ai fori 100 mm<<300 mm) 

5.1. Linea di aspirazione corpi leggeri 

5.1.1. Lavorazione Aspirato: Decantatore 

5.1.2. Controllo qualità:  Plastiche 

5.2. Lavorazione del materiale pesante non aspirato: 

5.3. Vaglio balistico doppio stadio: 

5.3.1. Lavorazione corpi Rotolanti balistico 

5.3.2. (ECS 02:  materiale Non Ferroso) 

5.3.3. Lettore ottico LO2 su corpi rotolanti: 

5.3.3.1. Controllo qualità Negativo LO2:  Cartone 

5.3.3.2. Positivo Lettore Ottico LO2:  Lettore Ottico LO3: 

5.3.3.2.1. Controllo qualità Positivo LO3:  Tetrapak 

5.3.3.2.2. Controllo qualità negativo Lettore Ottico LO3: Carta 

5.3.4. Lavorazione del sopravaglio corpi Piatti 

5.3.4.1. Controllo qualità:  Cartone 

6. Lavorazione Frazione Ingombrante >300 mm 

http://www.vartema.it/


RG1700001.001 Rev.00  

Data: 29/07/2017 

 
 

Vartema Srl Via Roma, 12 - 33044 Manzano (UD) Cap. Soc. Eur. 10.000 i.v. C.F. e P.I. 02716720301 REA UD-02716720301 Tel. 

0432 16 36 612 info@vartema  it  www.vartema.it  
8 

 

 

6.1. Selezione Manuale di FILM, Ferro, RSU, CARTA/CARTONE, ecc. 

6.2. Controllo Qualità: Termine Linea: Carta 
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ANALISI MERCEOLOGICHE SU MULTIMATERIALE 

LEGGERO PLASTICA LATTINE 

Vengono riportate a titolo esplicativo alcune analisi su campioni di materiale rappresentativi 

della tipologia del rifiuto prevalente (multimateriale PL) da avviare nell’impianto di selezione. 
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